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Foreliggande uppfinning avser en anordning och en 
metod for blandning av komponenter, och narmare bestamt 
en anordning for kontinuerlig blandning av atminstone tva 
komponenter, sasom vStskor och/eller pulver, innefattande 
ett forsta organ for sammanf oring av komponenterna i 
skiktform och e ±.t_and-r-a-o-r-g.a-n-f-or-u-t m a-tn- ing av de s; 


_p , . ^ ~ v samman- 

forda komponenterna under samtidig deformering av en vid 
sammanforingen erhallen skiktstruktur for astadkommand 
10 av en homogen komponentblandning, samt en motsvarande 


tod for kontxnuerlig blandning av atminstone tva kompo- 
nenter. 


e 

me- 


Uppfinningens bakarunri 

^ Det vanligaste sattet for blandning av komponenter, 
sasom vatskor och/eller pulver, ar att sanunanf5ra kompo- 
nenterna i ett karl och utsatta dem for omroring. Detta 
satt lampar sig emellertid inte for kontinuerlig bland- 
n1 " 9 ' ° Ch V±dare bl±r blandningen slumpartad, varigenom 
en homogen komponentblandning inte kan tillf orsakras . Re- 
20 sultatet blir i stor utstrackning beroende P a komponen- 
ternas blandningsbenagenhet . 

Enligt en annan metod sammanfores skilda kompo- 
nentdelfloden till ett gemensamt flode, vilket sedan ut- 
satts for turbulens. Detta satt medger visserligen konti- 
nuerlig blandning, men aven har blir blandningen slumpar- 
tad och beroende av komponenternas blandningsbenagenhet 
For att losa dessa problem har en metod utvecklats 
som medger kontinuerlig och nojaktig blandning av kompo- 
nenter, och darvid aven blandning av icke blandningsbe- 
30 nagna komponenter. Enligt denna metod sammanfores kompo- 
nenterna i skiktform, och de salunda sammanforda kompo- 
nenterna transporteras sedan vidare under deformering av 
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den vid sammanf oringen erhallna skiktstrukturen. Harige- 
nom kan en kontinuerlig och homogen komponentblandning 
erhallas . 

I DE 4 128 999 beskrivs en anordning som anvander 
sig av den sistnamnda metoden. Anordningen medger bland- 
ning av tva komponenter och innef attar tva ringformade, 
smala kanaler, en for varje komponent . Kanalerna ar an- 
ordnade mitt for varandra och mots vid en smal spalt. 
Komponenterna tillfors genom var sin kanal under relativt 
hogt tryck, och sammanfdrs i form av ringformade skikt i 
spalten, varifran de pa sa satt sammanforda komponenterna 
leds vidare genom ytterligare en kanal. Under stromningen 
i den sistnamnda kanalen deformeras den vid sammanf oring- 
en erhallna skiktstrukturen och en homogen komponent- 
15 blandning astadkommes. Anordningen medger kontinuerlig 
blandning av icke blandningsbenagna komponenter, sasom 
exempelvis olja och vatten, varvid oljan tillfors under 
hogre tryck an vattnet for bildande av en dispersion. 

Anordningen uppvisar emellertid ett antal nackdelar. 
F6r det forsta medger anordningen inte blandning av fler 
an tva komponenter. Vidare torde anordningen inte medge 
blandning av annat an vatskef ormiga komponenter. 

Ett forsta andamal med foreliggande uppfinning ar 
darfor att astadkomma en anordning som medger kontinuer- 
lig blandning av tva och fler komponenter, vilka kompo- 
nenter kan vara vatskor och/eller pulver. Vatskor avses 
harvid aven innefatta tixotropa och andra trogflytande 
material . 

Ett andra andamal med uppfinningen ar att astadkomma 
en metod f6r kontinuerlig blandning av tva och fler kom- 
ponenter, sasom vatskor och/eller pulver. Vatskor avses 
aterigen innefatta aven tixotropa och andra trogflytande 
material 

Sammanf attning av uppfinningen 
35 For uppnaende av det forsta andamalet anvisas enligt 

uppfinningen en anordning for kontinuerlig blandning 
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ligt krav 1. Foredragna utforingsformer av anordningen 
framgar av kraven 2-16. 

For uppnaende av det andra andamalet anvisas enligt 
uppfmningen en metod enligt krav 17. En foredragen utfo- 
nngsform av metoden framgar av krav 18. 

Narmare bestamt anvisas enligt uppfinningen en an- 
ordning for kontinuerlig blandning av atminstone tva kom- 
ponenter, sasom vatskor och/eller pulver, innefattande 
ett forsta organ for sammanf oring av komponenterna i 
skiktform och ett andra organ for utmatning av de samman- 
forda komponenterna under sa m tidi,g_d e f. or . m e-r-i-ng- a -v-en-vrd— 
sammanforingen erhallen skiktstruktur for astadkommande 
av en homogen komponentblandning, vilken anordning ar 
kannetecknad av att det forsta organet innefattar ett 
skaktlaggningsorgan och ett kring en geometrisk langdaxel 
roterbart mottagningsorgan med en mottagningsyta, som ar 
vand mot och anordnad radiellt utvandigt om skiktlagg- 
ningsorganet, varvid skiktlaggningsorganet ar inrattat 
att vaxelvis forlagga komponenterna i form av tunna skikt 
pa mottagningsytan for bildande av ett lager med skikt- 
struktur och varvid mottagningsorganet under rotation 
darav ar inrattat for uppbarande av namnda lager. 

BlandningsfSrhallandet mellan komponenterna bestams 
redan vxd sammanforingen av komponenterna, och saledes ar 
blandningsforhallandet mycket enkelt att styra genom 
styrning av respektive komponentf lode till skiktlagg- 
ningsorganet . 

Dessutom ar antalet komponenter inte begransat till 
tva, och ej heller erfordras att komponenterna ar vatske- 
formiga. 

Genom variering av komponentskiktens utdragning i 
langsled, dvs genom variering av mottagningsorganets vin- 
kelhastighet relativt skiktlaggningsorganet, kan bland- 
ningsintensiteten varieras. En hog relativ vinkelhastig- 
35 het mellan skiktlaggningsorganet och mottagningsorganet 
astadkommer en hog blandningsintensitet , vilket medger 
blandning av komponenter som inte ar blandningsbenagna 
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Harigenom medges exempelvis kontinuerlig blandning av 
tixotropa komponenter, sasom messmor och mjukost, vilka 
komponenter icke ar blandningsbenagna. 

Vidare medges kontinuerlig blandning av komponenter 
i olika faser, varigenom exempelvis blandning av en kom- 
ponent i vatskeform och en komponent i pulverform medges. 

Skiktlaggningsorganet kan vara roterbart kring namn- 
da geometriska langdaxel, och foretradesvis ar skiktlagg- 
ningsorganet roterbart med en forsta vinkelhastighet och 
ar mottagningsorganet roterbart med en andra, fran den 
forsta vinkelhastigheten skild vinkelhastighet. Vidare ar 
skiktlaggningsorganet fordelaktigt roterbart i en rota- 
tionsriktning som ar motsatt den rotationsrikting, i vil- 
ken mottagningsorganet ar roterbart. Harigenom kan en hog 
relativ vinkelhastighet mellan skiktlaggningsorganet och 
mottagningsorganet astadkommas, vilket saledes medger 
blandning av icke blandningsbenagna komponenter. 

Foretradesvis ar skiktlaggningsorganet roterbart med 
en vinkelhastighet inom intervallet 30-85 rad/s och ar 
mottagningsorganet roterbart med en vinkelhastighet inom 
intervallet 30-85 rad/s. 

Skiktlaggningsorganet kan innefatta ett munstycke 
for var och en av komponenterna, varvid varje munstycke 
ar inrattat att forlagga tunna skikt av den dartill till- 
25 forda komponenten pa mottagningsytan . 

Skiktlaggningsorganet kan alternativt innefatta ett 
kring namnda geometriska langdaxel roterbart vingorgan, 
vilket under rotation darav ar inrattat att ingripa med 
de dartill tillforda komponenterna och darefter slunga i 
vag dem for att forlagga tunna skikt av komponenterna pa 
mottagningsytan . 

Enligt en forsta foredragen utf oringsf orm av uppfin- 
ningen ar mottagningsorganet inrattat for overforing av 
lagret till det andra organet, och narmare bestamt kan 
mottagningsorganet innefatta en kropp med en koniskt ut- 
formad och koncentriskt kring den geometriska langdaxeln 
anordnad inre mantelyta, som saledes omsluter skiktlagg- 
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ningsorganet och bildar namnda mottagningsyta, varvid 
mottagningsorganet under rotation darav och under inver- 
kan av centrif ugalkraf ter ar inrattat att f6ra namnda la- 
ger mot den bredare anden hos den koniskt utformade mot- 
tagningsytan, vid vilken ande lagret blir overfort till 
det andra organet . 

Under anvandning av en salunda utformad anordning 
dar namnda bredare ande hos mottagningsytan ar vand nedat 
medges sammanforing av vatskef orraiga komponenter. Mottag- 
ningsorganets rotation ger harvid upphov till centrifu- 

galkrafter, vilka bar upp det av komponenterna bildad g 

lagret pa mottagningsytan och samtidigt tillser att lag- 
ret kontinuerligt fors mot den bredare anden hos mottag- 
ningsytan for overforing till det andra organet. Nagon 
eller nagra komponenter kan harvid ocksa vara i pulver- 
form. 

Foretradesvis innefattar det andra organet en snack- 
formad kanal, som omsluter mottagningsorganet och uppvi- 
sar en mot mottagningsorganet oppen sida, varigenom det 
fran mottagningsorganet kontinuerligt overforda lagret 
blir uppfangat av namnda kanal. Det andra organet kan vi- 
dare innefatta unisont med mottagningsorganet roterbara 
utmatningsorgan och kanalen kan innefatta ett dartill an- 
slutet utlopp, varvid utmatningsorganen ar inrattade att 
transportera det till kanalen overfSrda lagret under de- 
formering av dess skiktstruktur till utloppet. Foretra- 
desvis innefattar varje utmatningsorgan en i mottagnings- 
organet fast och i kanalen f orf lyttningsbar skovel, vil- 
ken under rotation av mottagningsorganet ingriper med det 
till kanalen overforda lagret och transporterar det under 
samtidig hopskrynkling darav mot utloppet. 

Enligt en andra foredragen ut f oringsf orm av anord- 
ningen enligt uppfinningen innefattar det andra organet 
ett avskrapningselement for avskrapning av lagret fran 
mottagningsytan, och mottagningsorganet ar inrattat att 
under rotation darav overfora det salunda avskrapade lag- 
ret till en utmatningsenhet hos det andra organet. 
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Foretradesvis innefattar mottagningsorganet en kropp 
med en cylindriskt utformad och koncentriskt kring den 
geometriska langdaxeln anordnad inre mantelyta, som sale- 
des omsluter s ki ktlaggningsorganet och bildar namnda mot- 
tagningsyta, och ar avskrapningselementet anordnat utmed 
mottagningsytan for avskrapning av lagret, varvid namnda 
deformering av lagret astadkommes under namnda avskrap- 
ning. 

Harigenom medges blandning av pulverkomponenter , 
varvid de av komponenterna bildade lagret ar uppburet pa 
mottagningsytan tack vare de pa lagret genom mottagnings- 
organets rotation verkande centrif ugalkraf terna . 

Avskrapningselementet innefattar foretradesvis ett 
parallellt med den geometriska langdaxeln utstrackt 
skruvlinjeformat bandelement , som ar anordnat utmed den 
cylindriskt utformade mottagningsytan, varvid bandelemen- 
tet ar roterbart med en tredje, fran namnda andra vinkel- 
hastighet skild vinkelhastighet , varigenom det pa mottag- 
ningsytan bildade lagret under rotation av saval mottag- 
ningsorganet som bandelementet kontinuerligt transporte- 
rs till ett utmatningslage, varifran lagret blir over- 
fort till utmatningsenheten hos det andra organet. 

Vidare anvisas enligt foreliggande uppfinning en me- 
tod for blandning av atminstone tva komponenter, innefat- 
tande atgarderna att i skiktform sammanfora komponenterna 
och att darefter sa transporter de salunda sanunanforda 
komponenterna att en vid sammanf oringen erhallen skikt- 
struktur deformeras for bildande av en homogen komponent- 
blandmng, vilken metod ar kannetecknad av att atgarden 
att sammanfora komponenterna innefattar stegen att me- 
delst ett skiktlaggningsorgan vaxelvis forlagga tunna 
skikt av komponenterna pa ett skikt laggningsorganet radi- 
ellt omslutande mottagningsorgan for bildande av ett la- 
ger med skiktstruktur och att genom rotation av mottag- 
ningsorganet bara u P p lagret, varvid skikten i omkretsled 
forlaggs 3 amnt pa mottagningsorganet som en foljd av dess 
rotation . 
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Foretradesvis roteras mottagningsorganet med en 
forsta vinkelhastighet och roteras skikti aggn i ngs or g anet 
med en fran mottagningsorganets vi nke lhastighet skild 
vxnkelhastighet, varigenom skiktlaggningsorganet ingriper 
med dartxll tillf.rda ko.ponenter och slungar de m i fo 
av tunna skikt till mottagningsorganet. 

En f6redragen utf oringsf orm av uppfinningen kommer 
nu x exemplifierande syfte att beskrivas under hanvisning 
tall de medfSljande figurerna. 

Kort beskrivninr, av ritnin na m a 
- F-i-g-l-vi-sa-r en tvarsnittsvy av en forsta utforings- 
form av en anordning enligt foreliggande uppf inning. 

F lg 2 visar en tvarsnittsvy av anordningen langs 
lmjen A-A i fi g i. y 

Fig 3 visar en tvarsnittsvy av en andra utforings- 
form av en anordning enligt foreliggande uppfinning. 

F ig 4 visar en tvarsnittsvy av anordningen langs 
linden A-A i fig 3. 

Fig 5 visar en tvarsnittsvy av anordningen langs 
linden B-B i fig 3. y 

Beskrivninq av ut f orinqsexemp gl 

En i fig ! och 2r vartin hanvisaS/ v . sad anordn . 
for kontxnuerlig blandning i enlighet ,ed en forsta fSre- 
dragen utf 6ringsf orm av foreliggande uppfinning innefat- 
tar ett hus 1, i vilket ett skiktlaggningsorgan och ett 
mottagningsorgan ar koncentriskt anordnade. 

Huset 1 innefattar en ovre husdel 2 och en undre 
husdel 3. Den 6vre husdelen 2 ,r 5 P pen i b^gge andar samt 
uppvxsar en nedre flans 4. Den undre husdelen 3 ar likasa 
oppen i bagge andar samt uppvisar en ovre flans 5. Flan- 
sarna 4 5 ar anordnade mot varandra och bildar en snack- 
formad kanal 6. Ett i fig 2 visat utloppsror 7 ar t 
txellt anslutet till namnda kanal 6. 

Skiktlaggningsorganet innefattar en koncentriskt i 
huset 1 anordnad skiktlaggningsrotor 8 med ett nav 9, son, 
bar u PP fyra, vinkelratt mot varandra anordnade vingar 
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10. Navet 9 ar fast i en forsta ande hos en forsta 
drivaxel 12, som stracker sig utmed en central geome- 
triskt langdaxel 13 hos huset 1. En forsta remskiva 14 ar 
fast i den forsta drivaxelns 12 andra ande. 
5 Mottagningsorganet innefattar en koncentriskt i hu- 

set 1 anordnad mottagningsrotor 15 med en vasentligen 
plan underdel 16 och en koniskt utformad ovandel 17, var- 
vid ovandelens 17 bredare ande 11 ar vand nedat. Ovande- 
len 17 ar uppburen av underdelen 16 medelst skovelorgan 

10 18 for bildande av en ringformad spalt 19 mellan de bada 
delarna 16, 17.. Underdelen 16 ar fast i en forsta ande 
hos en andra drivaxel 20, vilken ar ihalig och stracker 
sig utvandigt om den forsta drivaxeln 12 utmed den geome- 
triska langdaxeln 13. Den andra anden hos den andra 

15 drivaxeln 20 uppbar en andra remskiva 21. Underdelen 16 
och den andra remskivan 21 ar lagrade i den forsta 
drivaxeln 12. 

De bada remskivorna 14, 21 ar via ej visade remmar 
forbundna med ej visade drivorgan. 

20 Mottagningsrotorn 15 ar sa anordnad i huset 1 att en 

koniskt utformad invandig mantelyta 22 hos mottagningsro- 
torn 15 i radiell riktning omsluter skiktlaggningsrotorn 
8 . 

De bada rotorerna 8, 15 ar saledes inbordes koncent- 
25 riska och roterbara relativt varandra medelst den forsta 
respektive den andra drivaxeln 12, 20. 

Vidare ar den andra drivaxeln 20 lagrad i huset 1. 
Slutligen ar ett lock 23 med tillf orseloppningar 24, 25 
monterat i den ovre husdelens 2 ovansida. 
30 Under drift av anordningen drivs skiktlaggningsro- 

torn 8 och mottagningsrotorn 15 medelst de ej visade 
drivorganen. Rotorerna 8, 15 roteras med skilda vinkel- 
hastigheter (Oi respektive co 2 och f oretradesvis i skilda 
rotationsriktningar Pi respektive P 2 . Exempel pa endast 
35 exemplif ierande vinkelhastigheter coi respektive co 2 ar 30- 
85 rad/s for varje rotor 8, 15. Det inses emellertid att 
vinkelhastigheterna (Oi respektive (o 2 maste anpassas till 


de komponenter som skall blandas, varfor vissa komponen- 
ter kan erfordra saval lagre som hogre vinkelhast igheter . 

De komponenter som skall blandas tillfors anordning- 
en via t illf orseloppningarna 24, 25. Harvid tillfors 
5 lampligen komponenter i vatskeform via de smalare till- 
f orseloppningarna 24 och eventuella komponenter i pulver- 
form via den bredare tillf orseloppningen 25. 

Komponenterna leds till ett i huset 1 avgransat ut- 
rymme 26, i vilket vingarna 10 hos skiktlaggningsrotorn 8 

10 ar anordnade. Nar vingarna 10 roteras kommer de saledes 

att ingripa med de tillforda komponenterna och kasta tun- 

na skikt av varje komponent i tangentiell framatriktning 
(sett vinkelratt mot skiktlaggningsrotorns rotations- 
plan) . De tunna skikten kommer att fangas upp av och for- 

15 laggas pa mottagningsrotorns 15 invandiga mantelyta 22. 

Skikten kommer att forlaggas vasentligen vaxelvis och sa- 
ledes bilda ett lager med skiktstruktur . 

Lagret bars upp av mottagningsrotorn 15 tack vare 
dess rotation. Vidare medfor den koniska utformningen av 

20 mantelytan 22 att de pa lagret verkande centrif ugalkraf - 
terna kont inuerligt leder lagret mot den bredare anden 11 
hos mantelytan 22. Nar lagret nar denna ande 11 kommer 
det att kastas i vag ut genom den ringformade spalten 19 
och darvid uppfangas av den snackformade kanalen 6. 

25 Skovelorganen 18 ar anordnade i den snackformade ka- 

nalen 6 och roterar unisont med mottagningsrotorn 15. 
Skovelorganen 18 kommer saledes att fardas i namnda kanal 
6 och darvid ingripa med det i kanalen 6 anbringade lag- 
ret. Lagret transporteras av skovelorganen 18 under sam- 

30 tidig deformering eller hopskrynkling darav till utloppet 
7. Nar lagret slutligen nar utloppet 7 ar foljaktligen 
lagret sa bearbetat att en homogen komponentblandning har 
astadkommits . 

For det fall att nagon komponent ar en pulverkompo- 
35 nent, tillfors den sa som tidigare beskrivits genom den 
bredare tillf orseloppningen 25. Denna tillf orseloppning 
25 ar anordnad vasentligen centralt i locket 23. Harige- 
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nom tillf orsakras att vingarna 10 hos skiktlaggningsro- 
torn 8 forst forlagger skikt av vatskekomponenter , vilka 
foljaktligen tillfors via de mindre och radiellt utvan- 
digt anordnade tillf orseloppningarna 24, och darefter 
5 skikt av pulverkomponenten pa mantelytan 22. Harigenom 

astadkommes en vatning av mantelytan 22, vilket underlat- 
tar f orlaggningen av pulverskikt. 

Det inses att rotorernas 8, 15 rotat ionsriktningar 
P lr P 2 inte med nodvandighet behover vara motriktade . Det 

10 vasentliga ar att den erforderliga relativa vinkelhast ig- 
heten mellan rotorerna 8, 15 uppnas, varvid den erforder- 
liga relativa vinkelhastigheten ar avhangig den efter- 
stravade blandningsintensiteten . En hog relativ vinkel- 
hastighet medfor att skikten blir utdragna i langsled, 

15 vilket medfor att en hog blandningsintensitet astadkom- 
mes . 

Tack vare den relativa vinkelhastigheten mellan ro- 
torerna 8, 15 korruner komponentskikten att forlaggas jamnt 
i omkretsled pa mottagningsrotorns 15 invandiga mantelyta 

20 22, aven om intensitetsskillnader i vinkelled skulle fo- 
religga hos komponentf lodet fran skikt laggningsrotorn 8. 

I fig 3-5, vartill hanvisas, visas en anordning for 
kontinuerlig blandning enligt en andra foredragen utfo- 
ringsform av foreliggande uppf inning. 

25 Anordningen innefattar ett hus 101 med tillforse- 

loppningar 125 och ett utlopp 107, i vilket hus 101 ett 
skiktlaggningsorgan och ett mottagningsorgan ar koncent- 
riskt anordnade kring en geometrisk langdaxel 113. 

Skiktlaggningsorganet innefattar en skikt laggnings- 

30 rotor 108 med tva vingar 110, vilka ar fasta pa motstaen- 
de sidor hos en forsta ande hos en forsta drivaxel 112, 
vilken stracker sig utmed den geometriska langdaxeln 113 
och ut genom husets 101 ovansida 127. Drivaxelns 112 and- 
ra ande ar via ett ej visat drivarrangemang forbunden med 

35 ett ej visat drivorgan. 

Mottagningsorganet innefattar en mottagningsrotor 
115, som ar bildad av en cylinderdel 117, som ar uppburen 
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av en forsta bottenskiva 131. Cylinderdelen 117 uppvisar 
en invandig mantelyta 122, som i radiell riktning omslu- 
ter vingarna 110 hos skiktlaggningsrotorn 108. Cylinder- 
delen 117 uppvisar vidare i omkretsled fordelade oppning- 
5 ar 119 i ett i angransning till bottenskivan 131 befint- 
ligt omrade, vilket klart framgar av fig 5. Bottenskivan 
131 ar fast i en forsta ande hos en andra ihalig drivaxel 
120, vilken ar anordnad koncentriskt med den geometriska 
langdaxeln 113 och ar utvandigt lagrad i en lagerdel 133 
10 i husets 101 undersida 128. Den andra drivaxlen 120 

stracker sig ut genom husets 101 undersida 128 orh rj oss 

andra ande ar via ett ej visat drivarrangemang forbunden 
med ett ej visat drivorgan. 

Ett parallellt med den geometriska langdaxeln 113 
utstrackt skruvlinjeformat bandelement 129 ar anordnat 
utmed den invandiga mantelytan 122 hos cylinderdelen 117. 
Bandelementet 129 ar uppburet av stag 130, vilka i sin 
tur ar fasta i en andra bottenskiva 116, som ar fast i en 
forsta ande hos en tredje drivaxel 132, som stracker sig 
inuti den andra drivaxeln 120 utmed den geometriska lang- 
daxeln 113. Den tredje drivaxeln 132 ar utvandigt lagrad 
i den andra drivaxeln 120, och dess andra ande ar via ett 
ej visat drivarrangemang forbunden med ett ej visat 
drivorgan . 

Skiktlaggningsrotorn 108, mottagningsrotorn 115 och 
bandelementet 129 ar saledes koncentriskt anordnade kring 
den geometriska langdaxeln 113 och inbordes roterbara. 
Foretradesvis ar skiktlaggningsrotorn 108 roterbar i en 
forsta rotationsrikting P 101 under det att mottagningsro- 
torn 115 och bandelementet 129 ar roterbara i en andra 
rotationsriktning P a02 . Vidare ar bandelementet 129 roter- 
bart med en fran mottagningsrotorns 115 vinkelhastighet 
0)102 skild vinkelhastighet u> 103 . 

Under drift av anordningen roteras saledes skikt- 
laggningsrotorn 108 i en forsta rotationsriktning P 101 med 
en forsta vinkelhastighet o> a01 under det att mottagnings- 
rotorn 115 och bandelementet 129 roteras i en andra rota- 
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tionsriktning P 102 med en andra respektive en tredje vin- 
kelhastighet o) 102/ O)i 03 . 

Komponenter i exempelvis pulverform tillfors anord- 
ningen via tillf orseloppningarna 125, varvid vingarna 110 
ingriper med pulverkomponenterna och vaxelvis forlagger 
skikt av de olika komponenterna pa cylinderdelens 117 
mantelyta 122. Harigenom bildas ett lager med skiktstruk- 
tur pa namnda mantelyta 122. Tack vare den relativa rota- 
tionen mellan cylinderdelen 117 och bandelementet 129 
kommer lagret att skrapas av fran mantelytan 122 och 
transporteras till cylinderdelens 117 omrade med oppning- 
ar 119. Under namnda transport kommer lagrets skiktstruk- 
tur att deformeras eller hopskrynklas for erhallande av 
en homogen komponentblandning . Nar lagret nar oppningarna 
119, kommer det att genom inverkan av centrif ugalkraf ter 
kastas i vag i tangentiell f ramat ri ktning . Lagret kommer 
darefter att uppfangas av huset 101 och ledas vidare till 
utloppet 107, eventuellt under fortsatt deformering eller 
hopskrynkling darav. 

Det inses att foreliggande uppfinning inte ar be- 
gransad till de visade ut f oringsf ormerna . 

Exempelvis kan bandelementet ersattas av nagot annat 
avskrapningselement. Det vasentliga ar att det pa mante- 
lytan bildade lagret overfors till huset och dess utlopp. 

Vidare ar det mojligt att ersatta ski kt laggningsro- 
torn med munstycken, vilka ar inrattade att forlagga var 
sitt komponentskikt pa mottagningsrotorn . Munstyckena kan 
antingen vara stationara eller roterbara. 

Det ar ocksa mojligt att vanda den med hanvisning 
till fig 1 och 2 beskrivna mottagningsrotorn sa att den 
bredare anden vands uppat . Det pa mottagningsrotorns mot- 
tagningsyta paforda lagret kommer likval att transporte- 
ras till den bredare anden som en foljd av centrifugal- 
krafternas paverkan pa lagret. 

Slutligen inses att antalet vingar hos skiktlagg- 
ningsrotorn kan variera. Antalet komponentskikt som for- 
laggs pa mottagningsorganet per varv hos skiktlaggnings- 
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rotorn ar delvis en funktion av antalet vingar. Saledes 
kan blandningsintensiteten paverkas genorn variering av 
antalet vingar hos skikt laggningsrotorn . 

De visade ut f oringsf ormerna kan foljaktligen rnodifi 
eras och andras utan att man avviker fran uppf inningens 
omfattning, som definieras endast av de bifogade kraven . 


• 


PATENTKRAV 

1. Anordning for kontinuerlig blandning av atminsto- 
ne tva komponenter, sasom vatskor och/eller pulver, inne- 
f attande 

5 ett forsta organ (8, 15; 108, 115) for sammanf bring 

av komponenterna i skiktform och 

ett andra organ (6, 15; 129) for utmatning av de 
sammanf orda komponenterna under samtidig def ormering av 
en vid sammanf oringen erhallen skiktstruktur for astad- 
10 kommande av en homogen komponentblandning, 

kannetecknad av att det forsta organet 
(8, 15; 108, 115) innefattar 

ett skiktlaggningsorgan (8; 108) och 

ett kring en geometrisk langdaxel (13; 113) roter- 
15 bart mottagningsorgan (15; 115) med en mottagningsyta 

(22; 122), som ar vand mot och anordnad radiellt utvan- 
digt om skiktlaggningsorganet (8; 108), 

varvid skiktlaggningsorganet (8; 108) ar inrattat 
att vaxelvis forlagga komponenterna i form av tunna skikt 
20 pa mottagningsytan (22; 122) for bildande av ett lager 
med skiktstruktur och 

varvid mottagningsorganet (15; 115) under rotation 
darav ar inrattat for uppbarande av namnda lager. 

2. Anordning enligt krav 1, kannetecknad 
25 av att aven skiktlaggningsorganet (8; 108) ar roterbart 

kring namnda geometriska langdaxel (13; 113) . 

3. Anordning enligt krav 2, kannetecknad 
av att skiktlaggningsorganet (8; 108) ar roterbart i en 
rotationsriktning (Pi; Pioi) som ar motsatt den rotations- 

30 rikting (P 2 ; P102) / i vilken mottagningsorganet (15; 115) 
ar roterbart. 

4. Anordning enligt krav 2 eller 3, kan- 
netecknad av skiktlaggningsorganet (8; 108) ar ro- 
terbart med en forsta vinkelhas tighet {(Oi; toioi) och mot - 

35 tagningsorganet (15; 115) ar roterbart med en andra, fran 
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den forsta vinkelhast igheten (coi; coioi) skild vinkelhas- 
tighet (<o 2 ; ($102) • 

5* Anordning enligt krav 4, kannetecknad 
av att den forsta vinkelhastigheten (coi; (O101) ar inom in- 
5 tervallet 30-85 rad/s 

6. Anordning enligt krav 4 eller 5, kan- 
netecknad av att den andra vinkelhastigheten 
(co 2 ; CO102) ar inom intervallet 30-85 rad/s. 

7. Anordning enligt nagot av de foregaende kraven, 
10 kannetecknad av skiktlaggningsorganet innefat- 

tar ett munstycke for var och en av komponenterna, varvid 
varje munstycke ar inrattat att forlagga tunna skikt av 
den dartill tillforda komponenten pa mottagningsytan 
(22; 122) . 

15 8. Anordning enligt nagot av kraven 2-6, kan- 

netecknad av att skiktlaggningsorganet (8; 108) 
innef attar ett kring namnda geometriska langdaxel (13; 
113) roterbart vingorgan (10; 110), vilket under rotation 
darav ar inrattat att ingripa med de dartill tillforda 

20 komponenterna och darefter slunga i vag dem for forlagg- 
ning av tunna skikt av komponenterna pa mottagningsytan 
(22; 122) . 

9. Anordning enligt nagot av de foregaende kraven, 
kannetecknad av att mottagningsorganet (15) ar 

25 inrattat for overforing av lagret till det andra organet 
(6, 18). 

10. Anordning enligt krav 9, kannetecknad 
av att mottagningsorganet (15) innefattar en kropp (17) 
med en koniskt utformad och koncentriskt kring den geome- 

30 triska langdaxeln (13) anordnad inre mantelyta (22), som 
saledes omsluter skiktlaggningsorganet (8) och bildar 
namnda mottagningsyta (22), varvid mottagningsorganet 
(15) under rotation darav och under inverkan av centrifu- 
galkrafter ar inrattat att fora namnda lager mot den bre- 

35 dare anden (11) hos den koniskt utformade mottagningsytan 
(22), vid vilken ande (11) lagret blir overfort till det 
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andra organet (6, 18) som en foljd av mottagningsorganets 
(15) rotation. 

11. Anordning enligt krav 10, kannetecknad 
av att det andra organet (6, 18) innefattar en snackfor- 

5 mad kanal (6), som omsluter mottagningsorganet (15) och 
uppvisar en mot mottagningsorganet (15) oppen sida, vari- 
genom det fran mottagningsorganet (15) kontinuerligt 
overforda lagret blir uppfangat av namnda kanal (6). 

12. Anordning enligt krav 11, kannetecknad 
10 av att det andra organet (6, 18) innefattar unisont med 

mottagningsorganet (15) roterbara utmatningsorgan (18) 
och att kanalen (6) innefattar ett dartill anslutet ut- 
lopp (7), varvid utmatningsorganen (18) ar inrattade att 
transportera det till kanalen (6) overforda lagret under 
15 deformering av dess skiktstruktur till utloppet (7) . 

13. Anordning enligt krav 12, kannetecknad 
av att varje utmatningsorgan (18) innefattar en i mottag- 
ningsorganet (15) fast och i kanalen (6) f orf lyttningsbar 
skovel (18), vilken under rotation av mottagningsorganet 

20 (15) ingriper med det till kanalen (6) overforda lagret 
och transporterar det under samtidig hopskrynkling darav 
mot utloppet (7) . 

14. Anordning enligt nagot av kraven 1-8, kan- 
netecknad av att det andra organet (101, 129) in- 

25 nefattar ett avskrapningselement (129) for avskrapning av 
lagret fran mottagningsytan (122) och att mottagningsor- 
ganet (115) ar inrattat att under rotation darav overfora 
det salunda avskrapade lagret till en utmatningsenhet 
(101) hos det andra organet (101, 129) . 

30 15. Anordning enligt krav 14, kannetecknad 

av att mottagningsorganet (115) innefattar en kropp (117) 
med en cylindriskt utformad och koncentriskt kring den 
geometriska langdaxeln (113) anordnad inre mantelyta 
(122), som saledes omsluter skiktlaggningsorganet (108) 

35 och bildar namnda mottagningsyta (122), och att avskrap- 
ningselementet (129) ar anordnat utmed mottagningsytan 
(122) for avskrapning av lagret fran mottagningsytan 
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(122), varvid namnda clef ormering av lagret astadkommes 
under namnda avskrapning. 

16. Anordning enligt krav 15, kannetecknad 
av att avskrapningselementet (129) innefattar ett paral- 

5 lellt med den geometriska langdaxeln (113) utstrackt 

skruvlinjeformat bandelement (129), som ar anordnat utmed 
den cylindriskt utformade mottagningsytan (122), varvid 
mottagningsorganet (115) ar roterbart med en andra vin- 
kelhastighet och varvid bandelementet (129) ar roterbart 

10 kring den geometriska langdaxeln (113) med en tredje, 

fran namnda andra vinkelhastighet (coi 02 ) skild vinkelhas- 
tighet ((D103) / varigenom det pa mottagningsytan (122) bil- 
dade lagret under rotation av saval mottagningsorganet 
(122) som bandelementet (129) kontinuer ligt transporteras 

15 till ett utmatningslage (119), varifran lagret blir over- 
fort till utmatningsenheten (101) hos det andra organet 
(101, 129). 

17. Metod for blandning av atminstone tva komponen- 
ter, innefattande atgarderna 

20 att i skiktform sammanfora komponenterna och 

att darefter sa transportera de salunda sammanforda 
komponenterna att en vid sammanf oringen erhallen skikt- 
struktur deformeras for bildande av en homogen komponent- 
blandning, 
25 kannetecknad av att 

atgarden att sammanfora komponenterna innefattar 
stegen 

att medelst ett skiktlaggningsorgan (8; 108) vaxel- 
vis forlagga tunna skikt av komponenterna pa ett skikt- 
30 laggningsorganet (8; 108) radiellt omslutande mottag- 

ningsorgan (15; 115) for bildande av ett lager med skikt- 
struktur och 

att genom rotation av mottagningsorganet (15; 115) 

bara upp lagret, 
35 varvid skikten i omkretsled fordelas jamnt pa mot- 

tagningsorganet (15; 115) som en foljd av dess rotation. 
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18, Metod enligt krav 17, kannetecknad av 
atgarden att rotera skiktlaggningsorganet (8; 108) med en 
forsta vinkelhastighet (o)i; coioi) och att rotera mottag- 
ningsorganet (15; 115) med en fran skiktlaggningsorganets 
5 (8; 108) vinkelhastighet (coi; a>ioi) skild vinkelhastighet 
(co 2 ; (O102) f varigenom skiktlaggningsorganet (8; 108) in- 
griper med dartill tillforda komponenter och slungar dem 
i form av tunna skikt till mottagningsorganet (15; 115) . 
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S AMMAN DRAG 

En anordning for kontinuerlig blandning av atminsto- 
ne tva komponenter, sasom vatskor och/eller pulver. An- 
ordningen innefattar ett forsta organ (8, 15; 108, 115) 
5 for sammanf oring av komponenterna i skiktform och ett 

andra organ (6, 15; 12 9) for utmatning av de sammanforda 
komponenterna under samtidig deformering av en vid sam- 
manforingen erhallen skiktstruktur for astadkommande av 
en homogen komponentblandning . Anordningen ar kanneteck- 
10 nad av att det forsta organet (8, 15; 108, 115) innefat- 
t.ar_e_t.t_s.ki.ktl-a.g.gnin.g.s_ar.gan (_8_; 1_0_8„) o_ch_e_tt_kring__en 


geometrisk langdaxel (13; 113) roterbart mottagningsorgan 
(15; 115) med en mottagningsyta (22; 122), som ar vand 
mot och anordnad radiellt utvandigt om skiktlaggningsor- 

15 ganet (8; 108). Skiktlaggningsorganet (8; 108) ar inrat- 
tat att vaxelvis forlagga komponenterna i form av tunna 
skikt pa mottagningsytan (22; 122) for bildande av ett 
lager med skiktstruktur och mottagningsorganet (15; 115) 
ar under rotation darav inrattat for uppbarande av namnda 

20 lager. Foreliggande upppf inning avser aven en metod for 
kontinuerlig blandning av atminstone tva komponenter. 


25 


Publiceringsf igur : Fig 1 
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